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Uppf iimingens omrade 

Fdroligganda uppfizmlng hftnfdr slg till en 
tryckcellepress, ett tr&g f6r anv&idning i en 
5 tryckeellspress och ett fdrfarande f6ar tillverJcning av 
ett s&dant tr&g. 



Teknisk bakgrund 

En tryckeellspress imiefattar 1 allmanhet en 

10 kraftupptagande presskropp som begr&nsar en presskammare . 
X presskammar'ens dvre del &r en pressplatta anordnad och 
ett menibran av gummi eller annat elastiakt material som 
tillsammans med pressplatcan bildar en tryckcell. 
Tryckcellen stSr i fdrbindelse med en tryckk&lla och 

15 expanderas vid tlllfdrsel av tryckmedlum. I presskamma- 
rens nedre del ar en stddkonstruktlon eller ett tr&g 
anordnat som itmefattar en bottenplatta med tr&gram. 
Tr&get uppb&r arbets- eller £omverktyg, arbetsstycke, en 
matta av gummi eller annat elastlskt material som tficker 

20 formverktyg och arbetsstycke. 

Tryckcellspreasar anv&nds bland annat vid formning 
av ark£ormiga &mnen, exenipelvle pl&tar av st&l eller 
aluminium, till kortserieprodukter inom flyg- och 
bilindustrin. Pl&ten placeras i pressen s& att dess ena 

25 sida vetter mot ett £ormningsverktyg« den andra sidan 
cm platen ar dec elaeciska meitibranet anordnat- Ett slutet 
utrymme mellan membranet och den 6ver membranet bel&gna 
pressplatteui utgdr tryckcellen och detta utrymme fylls 
tinder formningsprocessen av ett tryckmedium. Genom att 

30 man pumpar in mer tscyckmedium i tryckcellen hOjs trycket 
i tryckcellen och det elastiska membranet pressas under 
tojniriGr mot plSten som 1 sin tixr Cormar sig onikring eller 
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i forntverktyget. D& pl&ten helt sluter an mot yerktyget 

avlaetas trycket i tryckcellen och metribranet avlagsnas 

frfin platen varp& den formade detaljen kan lyftas ut ur 

predsen. 

5 Stt annat omride p& vilket tryckcellspresaar anvande 

ar trfikoinpaktering/ d& ett arbeteetycke av trS sStts 
under ett hdgt tryck, antlngen i en form eller 
friliggsuide. Anledningar till ate koropaktera tra ar 
exenqpelvis att 6ka traets hardhet, minska fukthalten 

10 eller som ett led i tryekir:qpregnering* 

I traditionella tryckcellspressar har man utnyttjac 
ett emltt trag dar atminstone tragets kortsidor ar 
astadkcHima 1 ett stycke med en tragbotten. Kortsidoma 
och radieSvergangen till tragbotten maste vara 

15 dimeneionerade ea att de klarar hoga arbetstryck. Decta 
innebar att traget blir onftdigt tjockt och tungt. 

Genom SS 452 436 ar en tryckcellspress kSnd som 
ucvecklades i syf te att 16sa ovan namnda problem. I 
namnda patentekri£t beskrive en pressaniaggning eom har 

20 en emidd, eylindrisk presskropp vilken avgranear en 
presskammare* I preeskammaren &r ett trag som uppbar 
foxmverktyg och arbetsstycke infort. Ett etort, rttnt 
presskroppen anordnat ringstativ ar avsett att upptaga 
kraf tbelastningar som induceras pa tr&get under en 

25 pressningeoperation. Varje gang traget skall tas ut eller 
fSras in maste rlngstativet lyftas upp sa att press- 
kammaren blir atkomllg. Detta ar ett konipllcerat och 
tidsfidande £6rfarande. 



30 Sanimanfattnlng av uppf inningen 

Andamaiet med fdreliggande uppf inning ar att 
astadkomma en tryckcellspress som lindrar ovan n&mnda 
problem. 

Ett annat andamai med uppf ixmingen ar att astadkomma 
35 ett crag som, gentemoc kand teknik, ger fdrdelar vid 
hanteringen av en tryckcellspress. 
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Dessa och andra axMtam&l som kommer att fxaxogh av dexi 
fSljande beskrivnlngen ftdtadkommes medelet en 
tryckcellspress/ ett trig och ett forfarande/ vilka har 
de sardxag som anges i de medfdljande patentkraven. 
5 I den fSljande beskrivningen skall det £6rst&s att 

tned ett ^trftg^ enligt fdreliggande uppfiimingen avses en 
anordning raed funktionen att inrytnma ett f ortnverktyg 
och/eller arbetsstycke. Det kan s&ledes innefatta, enligt 
den traditlonella betydelsen, vaggar och en bottenplatta . 

10 Det skall emellertid 4ven inne£atta en v^sentligen 

ringf ormig konf iguration 3om ar avaedd att demonterbart 
anbrlngas p& en aeparat bottetqplattar exetnpelvis lean 
tr&get vila p& en presskroppen tllXhdrande bottenplatta, 
eller en bottenplatta som &r skjutbar in och ut ur 

15 pressen. I den demonterbara varianten &r tr&get s&ledes 
rorformigt och har ett genomgiende h&l som avgransas av 
en ringformig v&ggkonf iguration eller tr&gram. Med 
ringf ormig avses h&r en form som bildar en eluten bana. 
I fdreliggande ans6kan anv&nds lages*- och 

20 riktningsbeskrivande termer s&som '"vertikal" och 

""hcrisontell" . Dessa termer &r i ans5kan de£inierade med 
avseende p& tr&garrangemanget , S&ledes 15per 
trSgarrangemangets othkrets i horisontalled/ medan dess 
hojd har en utetrackning i vertikalled. Likas& skall det- 

25 fdrst&s att "^flver/upp/ovanfdr* och *^\inder/ned/nedanf6r'' 
ar i ansokan deCinlerade med avseende p& en huvudsaklig 
pressriktning; dvs- && att en preseplatta bef inner sig 
ovanfdr ett membran, som i sin tur bef inner sig ovaoifdr 
en bottenplatta. Alltei &x vertikalt deCinierat som 

30 vinkelr&t mot pressplattan, och horisontellt som 

parallellt med pressplattan. Ett trSigplan s&ledes ett 
horisontellt plan. Definitionema ovan har angivits f&r 
tydlighets skull eftersom tryckcellspressen kan vara 
lutad pk ollka satt, varfdr de relative riktningama ton 

35 variera* 

Bnllgt en aspekt p& toppf inningen &stadkommes en 
tryckcellspress - Pressen innef attar en kraf tupptagande 
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presskropp sow omsluter en presskammare, i vilken"^*Qx©n K»«on 
presekainmare ett trag hx anordnat- T&get izuiftf attar en 
tr&gram som avgr^nsar ett utryiwne for anordnande av ett 
fonmrerktyg och/eller ett arbetsstycke. Enligt 
5 uppf inningen ar forspanningsorgan axibringade p4 
tr&gramens ytteryta och Inducerar en komprimerande 
ferspSnning som verkar i plan parallella med trigplanet, 
dvs. vasentligen horisontella plan, Tr&gramen uppvisar en 
krdkning utmed huvudsakligen hela sin. omkrets. 

10 Enligt en annan aspekt p& uppfinningen istadkommee 

ett tr&g for anv^dning i en tryckcellspress. Tr&get 
innefattar en tr&gram« varvid fSrspSnnlngsoxgan eom 
Inducerar en i plan parallella med tr&gplanet verkande, 
konpriinerande £orspanning Sr axibringade p& trlLgramene 

15 ytteryta. Tr&grafnen uppvisar en krSkning utmed 
huvudsakligen hela sin omkrets. 

P6religgande uppf Inning grundar sig s&ledee p^ 
insikten om att en avsevard tidsbeeparlng och fdrbSittrad 
hanterbarhet kan Aatadkommas genom att man flyttar den 

20 kra£tupptagande funktionen n&rmare sj&lva tr&get, utan 

att behfiva utnyttja smidda, tjocka tr&g* Upp£inningen g&r 
s&ledes rakt emot den k&nda ansatsen till att fdrbSttra 
tekniken genom att ha yttre organ/ s&som ett ringatativ^ 
som Slt anordnade utan£5r preaskroppen for att upptaga 

25 krafter som induceras i tr&get under pressnlng. Tv&rtom 
utesluta s&dana yttre organ i £dreliggande uppfizming 
genom att man Ist&llet anordnar fSrspSnningeorgan 
integrerat med trAget. Bnllgt uppfinningen ar a&ledes 
tr&get anordnat att s j &lvstandigt upptaga eller motst& 

30 belastningar, till skillnad fr&n den k&ada pressen med 
ringstativet • P6rsp§nningsorganen enligt uppfinningen 
medger en avsev&rd mlnslcning av tr&gets tjocklek vad 
avser kortsidor eller gavlar och dverg&ngeradier jSmfort 
med ett tradltionellt amitt tr&g. Detta InnebAr att det 

35 uppfixiningsenliga tr&get medger ett stdrre arbetsdjup i 
£6rh&llande till tidigare kAnda smidda tr&g och Sven att 
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aspekter som tillverkning och transport av ^^^^ftbvudfox&n Ka 
fdrbittrae, 

PSrutom f drspanningsorganen bidrar Sven tr&graroens 
krokta form till att traget s j alvstandigt kan uppta 
5 radlella belastningar runt hela horlsontalplanet » Enllgt 
Atminatone en utf arixjgsf orm ar tr&gramens yttaryta krdkt 
1 sin oinkretsled/ medan tragranens inneryta, dvs. den yta 
som avgr&nsar ndxnnda utrymme, uppvisar raka partler i 
oitikratsled. Alternativt kan tr&gratnens inneryta vara 

10 krdkt i aia omkratsled, medan tr&gramens ytteryta 

uppvisar raka partler i omkretsled. Enligt &tminstone en 
ytterligare utfdringsform Sr b&de tr&gramens ixmeryta och 
ytteryta krokta i omkreteled. 

. Tr&gramen yttersida har fdretr&desvis en clrkular 

15 form. Altemativt har tr&gramens innersida en clrlcul&r 
form. Ytterligare en m5jlighet ar att b&de inner3^an och 
ytterytan hos tragramen har cirkulAr form. 

Ist&llet fdr namnda cirkul&ra form kan tr&gramen ha 
en elliptlsk eller oval £orm« Ytterligare ett altemativ 

20 ar en formen av en superellips, dvs« en sluten kurva, som 
&r ett mellantlng mellan en ellips och en rektangel, med 
ekvationen |x/a|* + Iy/l>I" = 1» d&r exponenten ja > 2, 

Tack vare det att tr&gramen, enligt exempelvis n&gon 
av ovanst&ende former* saknar raka partler 1 omkretsled 

25 hos &tminstone en av n&mnda ytor undviks s&dana 

sp&nningskoncentratloner 1 tr&get som annars uppkommer p& 
grund av raka partler. FdrspSnnlngsorganen &r anordnade 
att Inducera en komprimerande fdrspdnning p& tr&get 1 
plan som ar parallella med tr&gplanet, dvs. plan som &r 

30 vinkelrata mot den huvudsakliga pressriktningen. 
Pdrsp&nnlngsorganen &r fdretr&desvis anbringade p& 
tr&gets yttre rimtomg&ende oirtkretsyta, dvs. tr&gramens 
ytteryta, 1 form av lindade f drsp&anlngselement . 

Bnllgt en f6rdelaktig utfdringsform av tryckcells- 

3S pressen, innefattar trSget ett antal mot varandra 

anliggande skivfoxmade lamellorgan. Varje lamellorgan &r 
ringformigt och har ett central t genomg&ende urtag. 
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Lamellorganen som ar skivformade ligger s&ledes pft 
varandra i olika trSgplan eller skivplan och ar 
koncentriskt anordnade med avseende pli de cencrala 
urtagen. Ett arbetsstycke, sAsom en pl&t eller ett 
S traatycke, avsett att bearbetas i det utrytnroe som 

blldas gemexisamt av de koncentriaka lamellorganens urtag. 

TrAget Sr cned £6rdel fidrspftnt p& s&dant aStt att 
varje lamellorgan ges en individudll fdrepanning. Detta 
astadkctmnes foretradesvis genom att ett fSrspSnnlngs- 

10 elementet axibringas pi ett respektive lamellorgan. Det 
har visat sig sarfikilt fordelaktigt att utnyttja och 
linda med fidrsp&nxiingselement aom ar band£ormigt och har 
vasentllgen sairana bredd som ett lamellorgans tjocklek. 

Av det ovan namnda txm^hx det att uppf inningen dvan 

15 grundar sig pa izxsikten om att ett tr&g blir lattare att 
tillverka och transport era / och mer latthanterligt vid 
drift av tryckcellspressen/ genom att man uppdelar 
tragarrangemanget 1 flera ringfosrmlga delar. Dessa delar 
eller lamellorgan kan monteras ihop till ett trag pa den 

20 plats dar pressen skall anvandas, och kan aven demonteras 
individuellt f6r vidare transport eller fdrvaring. 
Demonterbarheten har aven fidrdelar vid drift av en 
pressaniaggning vilka kommer att framga av den fdljande 
beskrivningen , 

25 TrAget lean ha en verktygshailande funktion. I det 

nedre partiet av utryiwuet kan ett formverktyg anordnaa 
med ett ovanpa anbringat arbetsstycke. X det fall 
trakoitipakterlng ar aktuell, kan formverktyget uteelutas. 
da som nSmnts innefattar atminstone en fSredragen 

30 utf6ringsform av uppfinningen att traget ar delbart, 
genom att det innefattar lamellorgan av ovan besJarivna 
typ# vilka ar demonterbart ambringade pa varandra. vid en 
pressningsoperation ar det nedersta lamellorganet , 
fdretradesvis 16stagbart, anbringat pa en bottei^latta i 

35 presskammaren. Ovanfdr det dversta lamellorganet ar 
fdretradesvis ett meinbranst6d anordnat och ovanfdr 
membrane todet ar i sin tur en pressplatta anordnad. 
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Utxagen 1 lamellorganen blldar s&ledes tlllsaimnans ett 
utryiwne som ftr avgrSneat av de ixure lamellorganens inner- 
vagg, bottenplattan och ett i menibranstddet placerat 
tnembran. Mellan det aedersta lamellorganet och metnbran- 
5 stddet kan ett eller flera lamellorgan vara anordnade, 
beroende exeinpelvis p& arbetsdjup. Altornativt innef attar 
tir&get baxa ett lamellorgan. 

Det delbara tr&get &r fdretr&desvis sA anordnat i 
presskatomaren att det ovanf6r tr&get placerade membran- 

10 ©todet ar lyftbart i riktning mot pressplattan, Detta 

medger praktisk inf 6ring och aviagsnande av trAget s& som 
kowmer att beskrivas senare. Kraftorgan, a&som hydraul- 
kolvar, ar p& ISmpligt sStt anordnade fdr lyftning av 
menibrandt&det (och eventuellt &ven ett eller f lera 

15 lamellorgan) . Vid sict cvre parti wotsvarar membran- 

stddeta Innerdiameter v&sentligen pressplattans omkrets 
eller diameter, varfdr menibranstddet kan bringas att 
omringa pressplattan nSr detta lyfts upp&t- Det &r 
lanpligt att membranstodet ar s& hogt att det omringar 

20 pressplattan &ven i Icke upplyft tlllstAnd s& att en god 
tatning erh&lles under pressning. 

Meicibranstddet &r foretradesvls ut format som ett 
lamellorgan, sow till utseendet vasentligen liknar de i 
tr&get innefattade lamellorganen, och Ar avsett att h&lla 

25 ett membran som bildar en tryckeell tillsammans med 
pressplattan. Eftersom man i allmanhet inte brukar ta 
eller byta ut menibranet lika ofta som man byter arbets- 
fitycke, ar det en fordel om man inte beh&ver ta ut 
membranstddet ur pressen xi^r ett arbetsstycke eller 

30 formverktyg skall tae ut ur pressen. 

En fdrdel med den ovan beskrivna lyftfunktionen i 
presskammaren S.r att byte av aurbetsstycke eller 
formverktyg xinderlftttas . I stailet £6r att behove lyfta 
ett utanp& pressen anordnat, txmgt ringstatxv relet Ivt 

35 h6gt upp fdr att man skall fA Atkomst till tr&get i 
presskammaren, r&cker det s&ledes att man lyftar 
membranstddet tillr&ckligt att en spalt skapas (som 



fMmENT RB Fax:44&^l-63Q26^ 2? Hay 15:19 PAO/29 



-M6 31 630263 ^ I Pstenf., QCh 

sedan inte f inns n&x tnan utfdr en preesningsoperation) , 
varvid de tjuiderllggande lamellorganen ar ©nkelt utfdrbara 
i presskaimnarens huvudaxelriktningr eftersom det inte 
foreligger nagon friJction titot membranstodet . Press- 
5 kamznar ens lauvudaxelriktning ligger i ett horieontalplan. 
Btt altemativ 4r att meinbranstddel: cch ett eller f lera 
lamellorgan lyfts iipp och det eller de lamelloi^gan eom 
ligger d&ertmder tas ut medan reeterande kvarstemnar i 
pressen. Det eller de reeterande lamellorganen kan sedan 

10 s&akas ned (med eller utan mentbranstodet) med hjSlp av 
kraf torganen till presskatwnarbotten och p& tnotsvarande 
sStt kan dessa lamellorganen lyftas upp till avsedd 
position infor en pressningsoperation. 

De inre lamellorganen &r med fordel Idst anordnade 

15 p& bottezjplattan och varandra^ emellertid &r n&got slags 
styrelement anordnade fdr sSkerstallande av korrekta 
placeringar. Tack vare att pressens inre struktur 
innefattar Idst p& varandra anbringade latnellorgan kan 
man enkelt ta ut dessa enskilt eller flera samtidigt. 

20 Tr&gasrrangemangets delbarhet med£6r £lera fdrdelar i 

QCh med att lamellorganen kan ges flera funkticner. Dels 
kan de utg5ra direkt eller indirekt stod fdr ett arbets- 
eller formverktyg after vilket exempelvis en pl&t skall 
formae, dels kan de bSira upp eller fastg5ra olika i 

25 pressen verksamma delar. Exempelvis kan ett metribran som 
tillsammans med pressplattan bildar en tryckcell^ vara 
insp&nt mellan tv& lamellorgan eller det dversta 
lamell-organet och pressplattan. Altemativ kan membranet 
Vila Idst mot en h/lla som skjuter ut fr&xi ett overst 

30 placerat lamellorgan, vilket motsvarar det ovan beskrivna 
membranstodet . En matta som anvands for skydd av och 
placeras under membranet kan fastgdras mellan tv& 
lamellorgan. P& motsvarande s&tt kan pl&ten med lampliga 
medel fastgdras. Likas& blir pl&ten latt&tkomlig after en 

35 avslutad pressoperation genom att man lyfter upp ett 
eller flera lamellorgan som ligger ovanfdr pl&ten. 
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Tack vare den f firdelaktiga utfdringsf ormen med ^^^n 
forspanda lamellorgan, vara ixmerkantytor, ytterkantytor 
eller b&dadera saJcnar raka partier i lamellorangens 
iruntomg&ende OTnkretsriktning ^ behdvs e&ledes inte nagon 
5 yttre kraftupptagare, Preeskonstruktioxi^. kan darfSr 

g6ras relativt SppeB genom att preeekatnraarv&ggens gavlar 
eller eventuella kortsidcr, dvs« lamellorganenis 
ytteraidor, &x &tkomliga £dr InfArande och uttagande av 
de Inre lamellorganen. I den f^rdigmonterade preasen 

10 koinmer foretradesvis en del av de Inre lamellorganen att 
vid preasens Sndar skjura ut utanSor sj&lva presskroppen. 

iiamellorganen som med £6rdel utnyttjas fdr bildande 
av ett tr&g &r krAkta, s&som exempelvls cirkuiabca eller 
ovala till sin form. Varje ringformigt lamellorgan en 

15 v&ggkonfigiuration, dva. en tr&gram som avgr&nsar ett 
centralt urtag. Det kan vid vissa tillf alien vara 
fdrdelaktigt om urtagen har ett vSsentligen rektangulSrt 
eller kvadratiskt tvarsnitt i horisontalplan, exempelvis 
beroende pa formverktygets form. Om v^ggkonf igurationens 

20 inneryta &r krdkt, s&som cLzknl&x, &stadkommes detta med 
fdrdel medelst utfyllnadaelement av elastiakt material, 
s&som gumml/ som &r anordnade 1 anllggnin^ mot namnda 
inneryta. Utfyllnadselementen har bland annat ayftet att 
astadkomma ett gott stod far etc formverktyg. Om 

25 formverktyget Sir tillrackligt store kan 

utfyllnadselementen uteslutaa. Det ar iven l&ntpligt att 
utnytcja utfyllnadeelement vid trakompaktering, eftersom 
ett tr&etycke har f ormen av ect r&tvinkligt block. 
Utfyllnadselementen tj finer aven till att upptaga och 

30 fordela krafter och sp&nnlngar som uppst&r under en 

preseningsoperation. Av det £5reg&ende framg&r saledes 
att utfyllnadselement &ven &r anvandbara d& man 
v&sentllgen dnskar beh&lla utrymmete gencmetrlska form 
och endast vill &6tadkomma ytterligare stdd f6r verktyget 

35 och kraftf&rdelande funkclon. Det kail ocks& inaes att 
andra tvgrsnitt an de ovan namnda Str mdjliga/ exempelvis 
beroende p& formverktygets form. 
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Lamellorganen i det xippf inningsenliga tr&get kan ges 
dnskad form genom fragning eller skarning. Olika typer av 
skSming ar mdjliga, varvid nAgra exempel Sr vat ten- 
S skarning/ plasmask&ming cch gasskaming. Packmaxmen inom 
omr&det Inser att detta 4r en avsev&rt enklare process &n 
formandet av det traditionella kon^akta triget genom 
smiderl, Det blir aven en avsevard fdrenkling vad gailer 
transport av de var for sig relatlvt latta lamellorganen 

10 gentemot transport av tr&g enligt kand teknlk, TrAget 
eller lamellorganen tillverkas foretrtdeevis av 
varmvalsad staiplat som sedan enkelt ges Anskad form. En 
piattjocklek pa 80-200 mm, fdretradesvls 100*150 mm, i 
synnerhet 100-120 mm, har visat sig var laiopligt f6r 

15 utnyttjande i fareliggande uppf inning. 

Tack vare det att lamellorganen ar separata enheter 
som sa smaningom tillsammans skall bilda ett trag, kan 
tillverkningen av dessa paskyndas avsevart* saiedes kan 
olika lamellorganamnen bearbetas i olika respektive 

20 stationer samtidigt. Man kan beaxbeta ett fdrsta 

lamellorganamne 1 en vise aktuell station och nar detta 
lamellorganamne forts vldare till en efterfoljande 
station f6r vidare bearbetning, kan ett andra 
lamellorganamne samtidigt bearbetae 1 namnda aktuella 

25 station. En stor vinst ligger saiedes i denna parallella 
bantering av olika tillverkningssteg. Det ar ocks& 
uppenbart enklare att fdrflytta ett x'elativt tunt 
lamellorgan i jamforelse med ett stort traditionellt 
trag. Vissa stationer kan fSretradesvis bearbeta £lera 

30 lamellorganamnen samtidigt. 

Lamellorganen transport eras enkelt till den plats 
dar tryckcellspressen ar avsedd att anvandas och monteras 
ih^ pa plats. Det har visat sig att den uppf innings- 
enliga tragkonstniktionen med integrerade fSrspannings- 

35 organ fungerar utmarkt vid typiska arbetetryck (sasom 
2000 bar) for tryckcellspressar . I stailet £5r att gora 
ett stort och tungt trag, kan man alltsa dela upp 
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konstruktionen i flera skivor som var f6r eig vftger '^^"Kcisson 
inindre och elides &r IStthanterligare. 

Av©n om tr&get enligt uppf inningen med tbx'del 
anvands i en presskainmare som omsluts av en traditionell, 
5 smidd presskropp, har det vlsat sig vara praktiskt att 
tillverka aven preeskroppen av kraf tupptagande lainell- 
organ, varfftlr huvuddelen av pressen kan tillverkas p& 
sainina sfttt och ar enkel att transportera i delar som 
sedan monteras ihop p& den plats d&r prassen skall 
10 anv&ndas . 

Det ar aven mSjligt att satta sarttman varje 
latnellorgan av tv& eller fler delar, vilka sedan genom 
nSttnnda bandlindnlng sammanbinda till en satnmanb&ngande 
enhet . 

15 

Kort beskrivninq av ritnlngama 

Pig. 1 ar en sidovy, delvis i snitt, av en 
trycJccellspress enligt en utforingsform av f6religgande 
uppf inning. 

20 Fig. 2A visar tryokcellspreesen i ett snitt ISnga 

linjen A-A 1 Fig. 1, 

Fig. 2B visar ovanifr&n en detalj i Fig. 2A. 
Fig. 2C visar en modifiering av detalj en 1 Pig. 2B- 
Pig. 3A-3B visar andvyer av olika varianter av 
25 tryckcellspressar enligt uppf inningen. 

Pig. 4A-4B illustrerar altematlva geometriska 
fonner fdr en tr&gram. 



Detail erad beskrivning av ritningama 

30 Pig. 1 ar en sidovy (av l&ngsidan) , delvis i snitt, 

av ©n tryckcellspress 10 enligt en utforingsform av 
£6religgande uppf inning. Ett mittparti av tryckcelle- 
pressen 10 ar ucskuret ur figuren^ varvid vtoster om 
mlttpartiet visas en vanlig sidovy av pressen och h6ger 

35 om mittpartiet visas en sidovy i snitt av pressen. 
Tryckcellspressen 10 ar huvudsakligen sammanbyggd av 
skivformade lamellorgan. Bn kraf tupptagande presskropp 
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bildas av vertilcalt, pi avst&nd fr*n v^irandra, anordnade 
yttre lamellorgetn 12. Varje yttre lamellorgan 12 bar ett 
central t urtag, varvid presskroppen sAledes otnsluter en 
presskammare i vilken sjaiva pressni»gsoperationen ager 
5 Txm. Genom de yttre lamellorganens 12 centrala urtag, 
Idper en dvre pressplatta 14 och en bottenplatta 16. 
Mellan dessa ar ett metnbranstdd 18 och ett inre 
horisontellt lamellorgan 20 anordnade axiliggande mot 
varandra. Membranst6det 18 ar skiv- och ringformlgt och 

10 har siledes en form som v&sentligen overensstamroer med 
det inre lamellorganet 20. Det inre lamellorganet 20 
vilar demonterbart p& bottenplattan 16, medan membran- 
fitddet 18 ar anordnat ak att det delvis oroger prees- 
plattan 14 (visas i den hdgra delen av f iguren) far 

IS sakerstallande av god t&tnisog. 

Bade de inre och de yttre lamellorganens 12/20 
(aven membranstodets 18) omkrets begraneas av en relativt 
smal/ runtomgaende, yttre kantyta 22, Kring 
lamellorganens 12, 20 och membranstddets 18 yttre kantyta 
'20 22 ar det llndat ett flertal varv med bemd 24 av 

f jaderstai/ vilket band 24 har en bredd som vasentligen 
motsvarar ett lamellorgans 12, 20 respektive 
methbranstodets 18 tjocklek. Hdjden pa bandlagret 24 hos 
lamellorganen 12, 20 och membranstddet 18 ar ca 100 mm 

25 och kan vara ett enda langt band eller hopskarvat av 

flera delbcoid. Vid tillverkning av ett lamellorgan 12, 20 
lindas bandet 24 3runt detta under motstand sa att en 
komprimerande fdrspanning permanent induceras i lamell- 
organet 12, 20. sa som framgar av Fig* 1 saknar trage.t 

30 enligt uppfinningen, dvs. det inre lamellorganet 20, 
yttre stdd vid tryckcellspressens 10 gavlar, eftersom 
lindningen 24 ersatter den fiinktionen tillfredsstallande. 
Av samsna anledning har inte heller membranstddet 18 nagot 
yttre stdd. 

35 Den hdgra delen av Fig. 1 ar sa som namnts en sidovy 

i snitt av tryckcellspressen 10, Snittet ar taget vid 
pressens mitt, dvs. lazigs presskammarene huvudaxel. Av 
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den hogra delen av Pig- 1 fratngir de tydligt att bade 
lamellorganen 12, 20 och metnbranstodet 18 hx lindade tned 
band 24 pa respective yttre kantytst 22- Bandlindningen 24 
av det izure tr&gbildande lamellorganet 20 och tnembran- 
S 3t6d©t 18 ar enligt uppf iimingen avsedd att v&sentligen 
permanent begransa utvidgning av dessai dva. de skall 
kunna sta emot de krafter som bildas i pressfcainmaren- Det 
inre lamellorganet 20 ar ringfoannigt, vilket saiedes 
innebar att det avgranaar ett Inre, dppet utrymme 26, som 

10 innefattas i presskawmaren* I membranstddats 18 6ppna 
utrymme ar ett membran 28 anordnat. Membranet har en 
tatning 30 mot preesplattan 14 och btldar en tryekcell 
med denna. Vid drift Infdrs tryckmedium i tryckcellen sa 
att membranet 28 utvidgas. Det nedanf6r meinbranstddet 18 

15 placerade inre lamellorganets 20 dppna utrymme 26 &r 

avsett att inrymma ett form- eller arbetsverktyg. En piat 
som skall pressas mot arbetsverktyget anordnas pa 
lampligt sact ovanfor arbetsverktyget, varvid membranet 
28 vid trycksattziing kommer att utvidgas och formas efter 

20 arbetsverktyget, vilket innebar att den daremellan 
llggande platen ocksa formas efter arbetsverktyget. 
Vidare visas i f iguren en matta 32 vara anordnad strax 
nedanfdr membranet 28. Mattan 32 deltar i formningen av 
platen och skyddar samtidigt membranet 28 mot slitage. 

25 De yttre lamellorganen 12 ar utover det centrala 

urtaget vart och ett forsett med fyra cirkulSra hai, tva 
ovanfdr och tva nedanfdr urtaget. Haien ar amnade fdr 
mottagning av sammankopplingsorgan. Genom de cirkuiara 
haien i samtliga 1 presskroppen ingaende yttre 

30 lamellorgan loper sammankopplingsorgan 36 (tva 

visade) , eacempelvis en staistang med gangade andar. De 
presskroppsbildande lamellorganen 12 hails pa avstand 
fran varandra genom att det kring varje sammankopplings- 
organ 36, mellan lamellorganen 12, finns distazxsorgan 38 

35 vilka har en tjocklek som ar lika stor som det dnskade 
lamellorgansavstandet . Distanebrganen 36 ar tillverkade 
av ett relativt stelt material^ och deras innerdiameter 
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ar st6rre &ri sanonajokopplingsorganens 36, eamtidigt som 
deras ytterm&tt *r vSeentligc stdrre an de i lameXl- 
organen 12 anordnade hSlen. Vid eainmankopplingsoxganens 
36 b&da ytterandar, utanfor de i presskroppen ingaende 
5 respektive yttersta lamellorganen 12, fiiins etopp- 
anordningar 40 av vilka fttminstoxie en bar en till 
sairnnankopplingeorganet 36 kcmplementar fi&st* och 
uppspdzmingsmekanism. I det fall d& sammankopplinga- 
organet utgdrs av en i andama gSngad stlaig, kan tkBt- 

10 och uppspSnningsmekanismen innefatta bricJca och mutter, 
varvid brickan har ytterm&ct som ir vftsentllgt stSrre an 
de yttersta lantellorganens sammankopplingsh&l. De fyra 
satranankoppllngsorganen 36 spSnnes s&lede8 till ett 
foreskrlvet fftrsptanlngetillstAnd. Detta ellmlnerar glapp 

IS och rdrelser i konstruktionen, och bidrar samtidigt till 
konstruktionens struktiirella stabilitet vad betraffar 
bojstyvhet, vridstyvhet och motst&nd mot utvidgnlng 1 
samtliga dlmensioner. 

Btt typiskt arbetstryck 1 den vlsade 

20 tryckcell^reseen &r 2000 bar. 

Fig. 2A visar tryckcellepressen i ett snitt langs 
linjen A-A i Fig. 1. Av £iguren fraing&r att ett yttre 
lamellorgan 12 &r eklvformat, Det yttre lamellorganets 12 
centrala genomg&ende urtag begr&nsas av en inre kantyta. 

25 Urtaget Slt v&sentligen fyrkantigt, dock utan egentliga 
horn* "Hdmregionema*' Sr istSllet avnmdade odh 
ixibuktande i vfiggen s& att en stdrre urtagearea uppnAs. 
Radiema hoe dessa inbuktningar gdrs fdrh&llandevls stora 
for mlnlTnering av spfinnlngskoncentrationer som xippst&r i 

30 hdrnregionema. 

Det yttre lameilorganet 12 Sr vieentligen fyrsidigt 
med avrundade hdxn. Lamellorganets 12 form Slt anpaesad 
efter de fftrv&ntade reaktionskraf terna som vppst&r vid 
pressningen. S&ledes &r naterialm&ngden eller avsttedet 

35 mellan den inre och den yttre kantytan stdrre i vertikal- 
led an i horisontalled^ ef tersom den huvudsakliga press* 
riktningezx ar i vertikalled. 
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Kring det i Fig- 2A visade yttre lamellcrganetB^3 J^®^*''^ 
det inre lamellorganets 20 och mettibranstddets 18 yttre 
kantyta ar det lindat ett f lertal varv raed band 24 av 
f jaderstlil. vilket band 24 har en bredd soiti vasentligen 
5 motsvarar reepektive lamellorgans 12, 20 (eller membran- 
stods 18) tjocklek. Varje band kan vara ett enda l&ngt 
band eller hopskarvat av £lera delband. 

1 Fig. 2A visas &ven att de inre lamellorganet 20 
och meihbranstddet 18 inte Bt5ds av n&gon yttre sidovagg 

10 e.d,/ utan omges av ett tomt utirymtne 50 

Fig. 2B ar en delvy ovanlfrin av det inre 
lamellorganet 20 i Fig. 2A* Det framg&r sftledes att detta 
lamellozgan 20 har formen av en clrkel« Bftersom det inre 
lamellorgEUiet 20 och metobranetddet 18 &r fdrepSnda med 

15 bandlindiiing 24, behAvs inga yttre begrftneningsorgan, 
var£dr partler av lamellorganet 20 och membranst&det 18 
kan skjuta ut ur presskroppens gavlar bSl som visas i Pig. 
1. Eftereom det inre tr&gbildande lamellorganet 20 
skjuter ut Sr det darf6r relativt latt&tkomligt, vilket 

20 ar tidebesparande vid avl4gsnande av plit, verktygsbyte, 
byte av meihbran, etc.. 

Fig. 2C vlsar en modi€lering av detaljen i Fig« 2B. 
Det inr^e lamellorganet 20 ar vid sin Inre kantyta £6rsett 
med fyra viaade utfyllnadaelement S8 av gummi, som ar 

25 anordnat for £6rdelning av krafter som uppkommer under en 
pressningspperation och fdr stod av ett fyrkantigt form- 
eller arbeteverktyg. 

Fig. visar andvyer av olika varlanter av 

tryckcellspressar enligt uppf ixmingen. Av f igurerxia 

30 framgar saiedes att storleken pa savai den yttre 

presskroppen som den inre presskammaren med trag kan 
variera. Traget kan bildas av olika antal inre 
lamellorgan/ och lamellorganena tjocklek kan ekifta. 
Trag- eller lastutrymmets invandlga dimension ar 

35 lacnpligtvis Inom intervallet 200 mm * 2000 mm i diameter, 
dock ar det mojligt att astadkomma lamellorgan med savai 
mindre som stdrre invandig diameter • 
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Fig- 3A-3C lllustrerar olika varianter d&r ett Inre 
lamellorgan 60 &r anordnat mellan ett mettibranstdd 62 och 
en bcttenplatta 64. Ovanf6r metribranstSdet 62 hx en 
pressplacta 66 anordnad* Som synee kan ett yttre 
5 presskzroppsbildande latnellorgan 68 ges olika fostn och 
storlek. Likas& kan det inre lamellorsranets 60 storlek 
varieras« 

I Pig. 3D illustreras en variant med ett trAg som 
innefattar tv& lamellorgan 60a, 60b anordnade mellan 

10 menkbranstodet 62 och bottenplattan 64. 

I Fig. 3B illustreras en variant med ett trAg som 
innefattar fyra lamellorgan 60a, 60b, 60c, 60d anordnade 
mellan membranstodet 62 och bottenplattan 64 . 

Pig. 4A*4B illustrerar alternative geometriska 

15 former for en tr&gram eller ett inre lamellorgan. I 
Fig. 4A visas s&lunda ett inre lamellorgan 70 for ett 
trag enligt Atminstone en utforingsform av uppfinningen, 
vilket lamellorgan beskriver en ellips och s&ledes 
omsluter ett ovalt utrymme. Lamellorganet 70 ar fdrsett 

20 med bandlindning 72 p& motsvarande s&tt som beskrivits 
tidigare. I Fig. 4B visas ett altemativt inre 
lamellorgan 74 med bandlindning 76. Detta inre 
lamellorgan har formen av en euperellipSr dvs. en sluten 
Jcurva med ekvationen !x/a|" + ly/b!'* » 1, d4r esqjonenten 

25 n > 2. Deissa lamellorgan, likeom de Bom visas i Fig. 2B 
och 2C, Ar eAledes kr&kta i omkretsled och fSrsedda med 
f6r spanning for mdjliggSrande av sjAlvstSndig 
krafciipptagande ftmktion under en pressninga^eration. 
Aven om vissa fdredragna utfSringsformer har 

30 beskrivits ovan, Ar uppfinningen inte begrAnead till 
dessa. Bxempelvls }can de enskilda lamellorganen och 
membranstddet varieras i enlighec med de aktuella 
behoven. I figurema har sAvAl de inre som de yttre 
kantytoma hos lamellorganen visats krdkta utmed hela 

35 omkretsen. Som ett altematlv till detta erb:]uder 

uppfinningen ocksA m&jligheten att endast en av nAmnda 
kantytor hos lamellorganet ar kr&kt utmed hela omkretsen. 
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Ytterligare ett alteznatlv att b&da nlmnda ytor 3cc 
kr61eta, msa ej koncentrlska , dvs. olika water! almangd kan 
fdrekonmia vid oliJca partier kring ett latnellorgan. Dot 
skall a&lunda forstis att flertal modifikationer och 
5 variatloner kan Astadkommas utan att frSngS ramen for 
fdreliggande upp£inning som de£inierad i de 
medfdljande patentkravexi. 
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PATENTKRAV 
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15 



20 



25 



30 



1. Tryckcellsprese (10), vilken innef attar en 
kraftupptagande presskropp (12/68) som OTnsluter en 
presskatranare, i vilken presskamroare ett trig 
(20,60,60a^60b,60c,60d,70,74) innef attande en tr&gram, 
som avgr&asar ett utrynime (26) fdr anordnande av ett 
formverktyg och/eller ett arbeteetycke, Sr inf6rbart, k & 
nneteeknad av att fdrspanningsorgan, (24,72,7€) 
som inducerar en i plan, vilka &r parallella med 
tr&gplanet, verkande, konqorimerande f6rsp&cining, Sr 
anbringade p& trigramens ytteryta (22) och att tr&gramen 
uppvisar en krokning utiwed hela sin omkrets- 

2. Tryckcellepress enligt krav l, varvid tr&gramene 
ctnkrets har en geometrlsk £orm som &r vald £r&n gruppen 
best&ende av cirkul&ri elliptisk och superelliptisk. 

3. Tryckcellspress enligt krav 1 eller krav 2, 
varvid namnda fSrspSnningsorgan innefattar itminstone ett 
runt tr&granens ytteiryta llndat fdrepSnningeelement . 

4. Tryckcellepress enligt n&gct av kraven 1 - 3r 
varvid n&randa tr&gram innefattar fttminstone ett 
skivfortnat, ringformigt lamellorgan 

(20,60,60a^60b,60c,60d,70,74) som har ett centralt urtag, 
varvid ett arbetsstycke Slx avsett att bearbetas i det 
utryrame som bildas av det centrala urtaget, 

5. Tryckcellsprese enligt n&got av kraven 1-/4, 
varvid tr&get Innefattar ett antal mot varandra 
anliggande, koncentriska, skivforroads/ ringformiga 
lamellorgan, som vart och ett har ett centralt 
genomg&ende urtag och som llgger i plan som Sir parallella 
med tr&gplanet, varvid ett arbetsetycke &x avsect att 
bearbetas i det utrymme som bildas gemensamt av de 
koncentriska lamellorgaziens usrtag. 
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€. Tryckcellspress enligt n&got av kraven 4 « S i 
kotnbination tned krav 2, varvid forspSnningselementet ar 
bandf oirmigt och har vfisentligen saroma bredd aom ett 
5 lamellorgans tjocklek, varvid varje laroellorgan &r 
£drsett med ett resp^I^tlve fdrspcbcihingseleoient • 

7. Tryckcellspress enligt krav 5 eller krav 6 i 
kotnbination med krav S, varvid lamellorganen fir 

10 slnsemellan demonterbara. 

8. Tryckcellspress eiaigt n&got av kraven 4-7, 
varvid det nedersta lamellorganet (20,60,60b,60d) ar 
deinonterbart anbringat p& en bottenplatta (16,64) i 

15 presekainmaren. 



varvid ett tnembranetdd (18^62) f6r hailande av ett 
metnbran (28) ar anordnat ovanf6r och vid presening av 

20 arbetsetycket i anliggning tnot det dversta lamellorganet 
(20,60,60a), 8& att menibranet tillsairanans med en i 
presskatnraarens dvre parti anordnad pressplatta (14,66) 
bildar en tryckcell, varvid metribranet vid tillforsel av 
tryckmediura till tryckcellen ar avsett att ut6va ett 

25 fortnningetryck p& det nedanf6r anordnade arbetsstycJcet • 

10. Tryckeellsprdfis exiligt krav 9, vilken Ar 
konetruerad med e&dana dimensloner att &tminBtone 
membranstodet, och valfritt ett eller flera latnellorgan, 
30 ar lyftbaart f6r atkomliggoraade av xinderliggande 

lamellorgan inuti presskaramaren, varvid en eller flera av 
namnda underliggande lainellorgan ar utfSrbara ur 
pre86)caTnmaren under det att meiiibransc6det och eventuella 
resterande lamellorgan kvaretannar inuti presfi]cammaren« 



11. Txyckcellspress enligt Jcrav 10, varvid det eller 
de resterande lamellorganen ar utf&rbara ur presskaruiiaren 



9- Tryckcellspress enligt nAgot av kraven 4-8, 
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efter det att presBkatwnaren fir fri £r&n n&nmda 
underllggande lamellorgan. 



12. TrycJccellspress enligt n&got av f6reg&ende krav, 
5 varvid tr&get fir tillverkat av vanmralsad et&lpl&t. 

13. Trig (20, 60, 60a* 60b, 60c, 60d, 70, 74) for 
anvandning i en tryckcellspress (10), vilket trag 
innefattar en tr&gram aom avgr&isar ett utryinme (26) f6r 

10 anordnande av ett formverktyg och/eller ett orbetsstycke, 
kannetecknat av att f 6rep€dining8organ, 
(24,72,76) som inducerar en i plan, vllka ar parallella 
med trAgplanec, verkande, koirprimerande fdrsp&nning &r 
anbrixigade p& tr&granens ytteryta (22) och att tr&gratoen 

IS uppvisar en kroknlng utmed hela sin onkrets. 

14. Tr&g enligt krav l, varvid trigratnens omkrets 
har en- geometrisk form som ar vald f r&n gruppen best&ende 
av eirkulSLr, elliptisk och siqperelliptisk. 

20 

15. Tr&g enligt krav 13 eller 14, varvid n&mnda 
f&repSinnlngsorgan inne£attar fttminetone ett runt 
tr&gramens yttesryta lindat fdrspSmnlngselement* 

25 16. Trig enligt nigot av kraven 13-15, varvid 

nSmnda trigram innefattar itminstone ett ekivformat, 
ringformigt laraellorgan (20,60,60a,60b,60c,60d,70,74) som 
har ett centralt urtag, varvid. ett arbeteetycke &r avsett 
att bearbetae i det utrynsne som bildas av det centrala 

30 urtaget. 



17. Trig enligt nigot av kraven 13-16, vilket 
innefattar ett antal tnot varandra anliggande, 
koncentriska, skivformade, ringformiga lasnellorgan, som 
35 vart och ett har ett centralt genomgaende xirtag ochi eom 
ligger i plan som ar parallella med trigplanet, varvid 
ett arbetsstycke ir avsett att bearbetas i det utrymme 
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som blldas gemexisamt av de koncentrielca lamellorgazsens 
urtag« 

18, Tr&g enligt nSigot av kraven 16 17 i 
kontoination med krav IS, varvid ffirspfinnlngselementet Sr 
bandformlgt och har v&dentligen saicona bredd som ett 
lamellorgans tjocklek, varvid varje lamellorgan Ar 
foreett med &tt respektlve f drsp&oningselement . 

19- Tr&g enligt krav 17, varvid t:v& tnot varandra 
anliggande lamellorgan Slx utformade p& s&dant s&tt att 
etc arbetsstycke, s&eom en pl&t, som str&cksr sig tv&re 
n&mnda utrytnme, faeth&lles n&r desaa tv& lamelloxgan 
sammanf drte • 

20. Tr&g exaigt n&got av kraven 13-19, varvid 
tr&get &r tillverkat av varmvalsad et&lpl&t. 

21. Fdrfarande £6r tillverknlng av ett trAg 
(20,fi0,60a,€0b,60c«60d«70,74) fdr anvandnlng i en 
tryckcell sprees <10>t innefattande stegen; 

att av et&lplat forma tr&get innefattande en 
tr&gram, varvid tr&gramen formae 3& act den uppvisar en 
kr&kning utmed hela sin omkretSi och 

att inducera en kvarst&ende i plan parallella med 
tr&gplanet verkande, konqprimerande fdrepazining i tr&get. 

22- Fdr£arande enligt krav 21, vid vilket tr&gramens 
omkrets gcs en geometrisk form som ar vald fr&n gruppen 
befit&ende av cirkulfir, elliptiek och superelliptisk. 

23. Pdrfarande enligt krav 21 eller krav 22, vid 
vilket steget att forma tr&get innefattar att av 
at&lpl&t, fOretr&desvis vartnvalsad st&lpl&c, forma 
skivformiga lamellorgan (20,60,€0a,60b, 60c,$0d,70,74} och 
fSrse dessa med ett respektive genomg&ende urtag, och att 
anordna varje lamellorgan med skivplanet orienterat 
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parallellt mecl ett koneentriskt anliggaixde lamelloxgans 
skivplan, varvid ett arbetsstycke ar avsett att bearbetas 
i det utrymme sotii bildas gemensamt av de koncentriska 
latnellorganens urtag. 

5 

24. Fdrfarande enligt krav 23, vid vilket roan llndar 
fdrspanningselement (24,72,76) runt latnellorganens yttre 
kantyta (22) £5r &6tadkommande av n&nmda fdrspSnning. 

10 25. Forfarande enligt krav 24, vid vilket etc 

fdrspanningseletnent som Itr bauadf ormigt och bar 
vSsentligen samma bredd som ett lamellorgans tjocklek 
anvSnds. 

15 26. FSrfarande enligt n&got av kraven 23-25, vilket 

innef attar att lamellorganen ges den dnskade formen genom 
frasning eller skaming, easom vattenskarning, 
plasmaskamlng, gasskaming/ etc. 

20 27. Fdrfarande enligt nagot av kraven 23-26, vilket 

Innefattar att laniellorganen tillverkas av etaipiat med 
en tjocklek av 80-200 mm, fdretradesvis 100^150 mm, I 
synnerbet 100-120 mm. 
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P6reXiggande uppf inning hanfor sig till en 
tryckcellBpress (10), ett crSg 
S {20,60,60a,60b,60c,60d,70,74) fdr anv&adning i ea 

tryckcellfiqpreee och ett fdrfarande^ Tr&get ixmefattar en 
tr&grani/ som avgrAnsar etc utrynane (26) f6r anordnande av 
ett fonwverktyg och/eller ett arbetastycke, 
PSrspanningsorgan (24,72,75) ar anbringade pSt tr&gratnens 
10 ytteryta (22) och inducerar ©n i plan parallella med 

trAgplanet verkande, komprimeraxide forsp&cining. Trftgramen 
uppvisar en krdkning utmed hela sin omkreba. 



(Pig. 1) 
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